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TYP:

Dvouslozkova, stfedné viskdzni vinylesterova natérova hmota pro izolaci substratt ¢i provadéni
inZenyrskych opravy technologickych zafizeni, plnéna specialnimi sklenénymi mikroviockami.

DOPORUCENE POUZITI:

Corroglass 632 se pouziva pfedevSim k nanaseni na slozité
povrchy pomoci Stétce, kde je vyzadovana snadna aplikace
a sledovani kontur aplikovanych povrchi. Materidl muze byt
taktéz nanasen specializovanym bezvzduchovym stfikanim
na povrchy potrubi, nadrzi a podlah. Corroglass 632 je €asto
pouzivan jako zakladova hmota pro vysoce viskozni
Corroglass 602 specifikovany jako hlavni natérova hmota.

OMEZENI:

Nevhodné v kontaktu s vysoce polarnimi rozpoustédy.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrZzovat vSechna
bezpecénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Povrch, na ktery ma byt material aplikovan by mél byt prosty
mastnoty a necistot. Kov by mél byt otryskan dle normy ISO
8501-1 na standard Sa 2%, s profilem drsnosti nejméné 75
mikrond, idealné 100 - 125 mikronu. V8echny zbytky nedistot
po tryskani by mély byt odstranény zametenim pfipadné
vysatim. Nanaseni materialu by mélo probéhnout co nejdfive
po otryskani. Podrobné informace o pfipraveé povrchu
naleznete v prisluSnych specifikacnich listech pro pfipravu
povrchu.

APLIKACNi POMUCKY:

Stétec, valedek, zednicka IZice nebo specializované
bezvzduchové stfikani.

APLIKACE:

Corroglass 632 by mél byt prvné aplikovan na povrch
Stétcem s dlrazem na kvalitni penetraci materialu do
otryskaného substratu s uplnym pokrytim v8ech aplikovanych
mist. Pokud se pouziva jako zakladova natérova hmota /
vrstva, tloustka vrstvy neni podstatna, pouze s ohledem na
plné pokryti profilu a zamezeni pfipadné koroze pred
procesem aplikace nasledné vrstvy.

Pokud se Corroglass 632 pouziva samostatné, mél by byt
aplikovan v nékolika vrstvach do specifikované tloustky pro
urCené prostfedi. Je tfeba se vyvarovat samovolnému
stékani materialu a dalSim aplikacnim chybam, coz mize mit
negativni vliv na vykon aplikovaného zafizeni, napf. pratok
Cerpadla Ci vykon obézného kola, atd. Za normalnich
okolnosti je mokra tloustka natéru aplikovana Stétcem mezi
150 a 300 mikrony a 500 az 600 mikronl bezvzduchovym
stfikanim.

Stejné jako dal8i Corroglass materialy v kategorii je mozné
produkt barvit specializovanymi pigmenty, ale je tfeba dbat
na minimalni pfidavané mnozstvi barviva vzhledem ke
snizovani chemické odolnosti samotného natéru. Corroglass
632 byva bézné pretiran materialem Corroglass 652

k docileni hladkého, lehce Cistitelného a kosmeticky
dokonalého finalniho povrchu. Toto vS§ak neni nezbytnou
podminkou a nema to vyznamny vliv na protikorozni aspekt.

SMESOVACIi POMER:

Corroglass 632 muze byt katalyzovan v pomérech 100:1 dill
baze vici katalyzatoru az 100:2 dilu baze vici katalyzatoru
(hmotnostni pomér). Pomér by mél byt vzdy v ramci téchto
limitd, pficemz 2 % pfidavku katalyzatoru je normou, pomér
se redukuje pfi vysokych teplotach okoli pfi aplikaci.

TYP KATALYZATORU:
Methyl Ethyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2.
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POKYNY PRO MiCHANI: DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:
Zvazte pouze takové mnozstvi materialu, které Ize pouzit 0,7 az 2,0 mm ve vice vrstvach nebo jak je uvedeno v oddilu
v dobé zpracovatelnosti a viozte ho do vhodné nadoby. aplikace.

Zmeéfte spravny podil katalyzatoru na mnozstvi baze

a opatrné ho pridejte k bazi pomoci vhodného Cistého nafadi.
Dakladné promichejte, pfidejte barvivo a promichejte na
rovnomérnou barvu. Po smichani v plvodnim obalu se
doporucuje obsah pfemistit na rovny €isty povrch nebo

TEORETICKA VYDATNOST:
1,25 kg/m? pii tloustce 1 mm.

do mélké nadoby a znova promichat. OBJEM SUSINY:

99,8 % obsahu se méni na pevné latky.
DOBA ZPRACOVATELNOSTI:
55 az 65 minut pfi 20°C. Doba zpracovatelnosti bude kratsi PRAKTICKA VYDATNOST:

pfi vysSich teplotach a delSi pfi nizSich teplotach. Pfed
aplikaci materialu v prostfedi s vysokymi teplotami material
ochladte nebo pozadejte CORROTECH ENGINEERING
s.r.o. o informace ohledné dostupnosti materialu s delsi
dobou zpracovatelnosti.

Pravidelné povrchy: napf. nova ocel - 1,8 kg/m? pfi tloustce
1 mm minimalné.

Nepravidelné povrchy: napf. ocel s dulkovou korozi -

2,8 kg/m? pfi 1 mm.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit v zavislosti na podminkach

REDENI: IR .

o o prostfedi, profilu povrchu, povaze prace, dovednostech
Tento material maze byt pred katalyzovanim zfedén pridanim a svédomitosti pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost
ne vice neZ 5 dild monomeru styrenu do 100 dild baze. CORROTECH ENGINEERING s.r.0. nepfebira odpovédnost
Nepouzivejte Zadné dalSi rozpoustédla nebo fedidla. za 2adnou odchylku od této hodnoty.

Pouziti acetonu nebo jiného fedidla negativné ovlivni

vlastnosti vyrobku. L
MERNA HMOTNOST:

1,22 g/cm? pro bazi.

BALENI:

10 a 20 litrové baleni. . i
BOD VZNICENI:
38°C.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

6 mésicl pfi teplotach pod 20°C, mimo zdroje tepla

a s ochranou pred pfimym sluneénim zafenim. Casté teplotni TVRDOST:

cykly zkracuiji zZivotnost produktu. Priblizné 45 BarcolU.

DOSTUPNE ODSTINY: PEVNOST V TAHU:

Nepigmentovany (prasvitny hnédy) nebo bily. Barviva mohou 29,3 N/mm? (4 260 psi).

byt pouZita pro zménu odstinu tam, kde nema zasadni

vyznam chemicka odolnost. SOUDRZNOST:

24,1 N/mm? (3 492 psi).
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PRODLOUZENI:
0,8 %.

SOUCINITEL TEPLOTNi ROZTAZNOSTI:
19,6 x 10°8/°C

RYCHLOST PRENOSU PARY:
Priblizné 0,936 x 10 g/hod/m? (0.0006 perm palcu).

TEPELNA VODIVOST:
0,415 W/m°K

DIELEKTRICKA PEVNOST:

Priblizné 26 kV pfi tlouStce 1 mm. Odolnost proti
elektrickému oblouku minimalné 60 sekund.

TEPLOTNI MEZE:

Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostiedi.
110°C v ponoru.

200°C mimo ponor.

PRETIRACI INTERVAL:

Pretirani muze probéhnout, jakmile pfedchozi natér
dostate¢né zgelovati, aby odolaval pohybu dalSi aplikace,

a pritom zustal lepkavy. Maximalni pfetiraci interval bez
oSetfeni povrchu je 4 dny — bude kratSi pfi okolnich teplotach
nad 30°C. Tento interval vyznamné zkracuje ultrafialové /
slunecni zafeni. Jakmile je maximalni pretiraci interval
prekrocen, dramaticky klesa pfilnavost nasledné vrstvy
natéru. Pokud se tak stane, nanaseni dalSi vrstvy musi byt
povazovano za opravu a je nutno pro zajisténi pfilnavosti,
provést zdrsnéni povrchu lehkym abrazivnim ometenim. Pro
reaktivaci povrchu tohoto produktu nelze pouzit styren, mize
zhorsit pfilnavost.

CISTENi NARADI:
Aceton nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.
Trichlorethan - po gelovaténi.

OBRABENI:

Pro nejlepsi povrchovou upravu pouzijte Cisty karbid nebo
karbidové hroty s malym polomérem a neutralnim sklonem.
Material ma podobné obrabéci vlastnosti jako Seda litina.
Obrabéci nastroj musi byt ostry. Ke zhor§enému obrabéni
dojde v dusledku opotifebeni nastroje na relativné kratkych
vzdalenostech, zejména pfi obrabéni smérem od okraji do
stfedu. Cista voda m(iZe byt pouZita jako mazaci prostredek
nebo jako prostfedek pro zamezeni prasnosti.

DOBA VYTVRZEN:I:

PFi 20°C bude produkt na 90 % vytvrzen béhem 8 hodin.
Uplné vytvrzeni pro chemickou odolnost 6 dni. Doby plného
vytvrzeni budou kratsi pfi vysSich teplotach a delSi pfi nizSich
teplotach. PIné vytvrzeni mize byt urychleno dodateénym
tepelnym vytvrzovanim. Pro vice informaci kontatujte
techické oddéleni spole¢nosti CORROTECH ENGINEERING
s.r.o. Ackoliv neni vrstva zcela vytvrzena, maze byt tento
produkt ponofen v mnoha prostfedich, aniz by doslo

k poskozeni povlaku, pfiéemz proces vytvrzovani pokracuje

i pfi ponofeni.

Vsechny hodnoty jsou pfriblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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